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TECHNISCHES DATENBLATT

CNC - FAHRSTANDER - FRASMASCHINE

Fabrikat ANAYAK

Typ HVM-8000-PC
Steuerung HEIDENHAIN iTNC 530
Baujahr 2007

Verfahrwege

Langsbewegung (X-Achse) 7.300 mm
Querbewegung (Y-Achse) 1.500 mm
Vertikalbewegung (Z-Achse) 2.000 mm

Aufspanntisch

Aufspannflache 8.000 x 1.200 mm
Max. Werkstickgewicht 15.000 kg/mz
T-Nutenanzahl x -grof3e 9x22 mm Abstand 130 mm
Geschéftsfuhrer: Bankverbindung:
FLECKENSTEIN AG Aschaffenburg  Gunter Fleckenstein Raiffeisenbank Main-Spessart eG, Kto-Nr. 6507107, BLZ 790 691 50
Werkzeugmaschinen GmbH HRB 6406 Theresia Fleckenstein IBAN: DE 44790691500006507107, BIC-Code: GENO DE F1 GEM

Es gelten unsere allgemeinen Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen (AGB), welche Sie in der jeweils glltigen Fassung auf unserer
Webseite finden. Erfiillungsort und Gerichtsstand fur beide Teile ist Aschaffenburg.
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Technisches Datenblatt, CNC—Fahrstander-Frasmaschine, ANAYAK, HVYM-8000-PC

X-, Y- und Z-Achse, stufenlos 2-10.000 mm/min.

Eilgangein X/Y /Z 20 m/min
Schwenkbereich vordere/hintere Ebene 1°/1° 360 x 1°/ +/- 135°
Leistung bei S1/S6 ED 28/38 kW

Drehzahlbereich, stufenlos 40 -4.000 min-1

Max. Drehmoment 2.240 Nm
Werkzeugaufnahme SK 50 — DIN 69871-B
ZF - Getriebe 2 Getriebestufen
Werkzeugplatze Platze
Werkzeugdurchmesser max. 125/250 mm

Werkzeuglange max. 400 mm
Werkzeuggewicht max. 20 kg
Wechselpositionen Horizontal/Vertikal

Fuhrungen Antriebs- und Messsysteme

Alle Achsantriebe mit digitalen Antrieben Fabr. SIEMENS

Direkte Messsysteme fir X-, Y- und Z-Achse Fabr. HEIDENHAIN

X-, Y- und Z-Achsen Fuhrung mittels hochgenauen Linearfiihrungen fur hochste Préazision
und Dynamik

Zahnstangenantrieb mit zwei vorgespannten Ritzeln in der X-Achse
Prazisions-Kugelgewindetriebe mit vorgespannten Muttern in Y- und Z-Achse

Kuhlmittelanlage mit Spanefdrder

KuhImittelaustritt an der Stirnseite des Fraskopfs Giber manuell schwenkbare Diisen
Innere Kuhlmittelzufihrung durch das Spindelzentrum.

Kihlmitteltank ca. 350 | mit Olskimmer

Normale KihImittelversorgung 30 I/min 5 bar

Hochdruckpumpe fir Innenkiihlung 23 I/min 19 bar

Kuhimitteltank incl. Papierbandfilter

Scharnierband Spaneftrderer langs der X — Achse der Maschine mit KihImitteltank

Abmessung, Gewicht

Platzbedarf Maschine LxBxH ca.145x7,4%x4,8 m
Gesamthohe ca.480 m
Maschinengewicht ca. 50.000 kg
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Technisches Datenblatt, CNC—Fahrstander-Frasmaschine, ANAYAK, HVYM-8000-PC

CNC-Steuerung HEIDENHAIN iTNC 530

Digitale numerische Folgesteuerung, inklusive digitaler Antriebsregelung, Festplattenspeicher,
15“ TFT - Farbbildschirm,

Bearbeitungszyklen:

Standard Bohr- und Fraszyklen, Tiefbohren, Gewindeschneiden mit und ohne Ausgleichsfutter,
Frasen von Nuten, Rechteck- und Kreistaschen, Rechteck- und Kreiszapfen, Ausdrehen,
Bohrfrasen (Helixbahn), Abzeilen, Bohrbilder, Kopfschwenken, Ruckwéartssenken, Verschiebung
und/oder Drehung des Koordinatensystems, Spiegeln, MaRfaktor auch achsspezifisch,

Lineare Interpolation auf 3 Achsen, Kreisinterpolation auf 2 Achsen und auf 3 Achsen bei
gedrehter Arbeitsebene, Bearbeitungsebene schwenken.

Elektronisches Handrad HR 410 zur Bedienung aller Achsen

Elektrische Anschlusswerte

Leistung Total 59 kVA
Betriebsspannung 400 V
Betriebsfrequenz 50 Hz

Ausstattung / Zubehor

Maschinenbett, -stdnder und Fraskopf als Gusskonstruktion spannungsarm gegliht
e Orthogonaler Fraskopf, Positionierung tber Hirth-Verzahnung,
vordere + hintere Ebene je 1°
Olkuhlaggregat zur Kiihlung des ZF-Getriebe
Bewahrtes und stabiles Anayak-Konzept: fixer Abstand zwischen Turm und Fraskopf
Werkzeugwechsler mit mitfahrendem Kettenmagazin, 40-fach
Spindelantrieb 28/38 kW
Spindeldrehzahl max. 4.000 min-1
Achsantriebe mittels Prazisions-Kugelgewindespindeln und digitaler Servo-Motoren
3-D Messtastsystem mit Funkibertragung
CNC-Steuerung HEIDENHAIN iTNC 530 verfahrbar in Front der Maschine
Digitale Antriebstechnik Fabr. SIEMENS
Tragbares elektr. Handrad HEIDENHAIN HR 410
Mitfahrende Bedienerplattform mit zweiter CNC-Steuerung HEIDENHAIN iTNC 530
Autom. Werkzeugwechsler mit 40 Magazinplatzen, Wechselposition horizontal/vertikal
Kahlmittelanlage mit dul3erem Brausekranz und IKZ durch die Spindel
1 St. Spéaneforderer 1&angs im Arbeitsraum
Préazisions-Linearfihrungen in allen Achsen
Prazision-Kugelgewindespindeln in allen Achsen
Direktes Messsystem in allen Achsen
Hydraulischer Gewichtsausgleich in der Vertikalachse
Teleskop-Stahlabdeckung der X-Achse
Frasschieber oben und unten in der vertikalen Achse mit Gliederschirzen geschlossen
Schaltschrankklimatisierung
Hydraulikanlage
Arbeitsraumbeleuchtung
Ca. - Betriebsstunden: Maschine EIN ca. 50.000 h, Programmlauf ca. 28.000 h
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